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VON DEN ANFANGEN...

Der Korrosionsschutzbetrieb im SLF-Werk Miihlau

Herzlich willkommen bei der
SLF Oberflachentechnik GmbH

Wir von SLF arbeiten seit 1990 erfolgreich zusam-
men. Gegriindet als Schlick Chemnitz Engineering
GmbH entwickelten wir uns von einem reinen
Lohnstrahl- und Beschichtungsbetrieb zu einem
der fiihrenden Anbieter von Strahl- und Lackier-
anlagen sowie kompletten Oberflachenzentren
einschlieBlich Vorbehandlungsanlagen und
Fordertechnik.

Im Firmensitz in Emsdetten entwickeln und
fertigen wir Strahl- und Lackieranlagen fiir die
Branchen Schienen- und Nutzfahrzeugbau,
Luftfahrt, Windenergie, Stahl-, Maschinen- und
Anlagenbau, fiir die Automotive-Industrie sowie
flir Lohnstrahl- und Beschichtungsbetriebe.

Das verbindende Element stellt die Forder-
technik dar. Der Name SLF steht somit fiir:

Strahlen — Lackieren — Férdern

Unser Lohnstrahl- und Beschichtungsbetrieb
im Werk Mihlau bei Chemnitz hat sich weit
Uber den regionalen Raum Sachsens hinaus als
Fachbetrieb fiir Korrosionsschutz einen aus-
gezeichneten Ruf erarbeitet.

Bei uns bekommen Sie immer die passende
Losung!

Vision

Wir wollen uns mit unserem Produkt- und
Dienstleistungsportfolio zu einem fiihrenden
europdischen mittelstandischen Hersteller von
innovativen und kundenindividuellen Anlagen-
I6sungen im Bereich der Oberflachentechnik

entwickeln.

Mission

Wir betreiben eine standige Weiterentwicklung
unserer Anlagentechnik mit einem besonderen
Fokus auf die Flexibilitat, Wirtschaftlichkeit und
Umweltvertrdglichkeit der Prozesse unserer
Kunden. Dadurch erreichen unsere Anlagen
dauerhaft hochstes technisches Niveau.

Durch kontinuierliche Schulungen, Weiterbil-
dungen und eine nachhaltige Personalpolitik
binden wir gute Mitarbeiter langfristig an uns
und tragen so zu einem gesunden Wachstum
des Unternehmens bei.

Wir bieten individuell auf Ihren Bedarf abge-
stimmte Lésungen und verbinden dabei Vorbe-
handlungs-, Strahl-, Lackier- und Fordertechnik
mit Ihren angrenzenden Prozessen. Wir sind in
der Lage, komplexe Anlagen und ganze Ober-
flachenzentren fir Sie zu errichten.
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CHRONIK

) 1990

Griindung als
Vertriebsnieder-
lassung der
Schlick-Gruppe
unter dem Namen
Schlick Chemnitz
Engineering GmbH

) 1993

Werksneubau

und Erdffnung
eines Lohnstrahl-
und Lackierzen-
trums am Standort
Muhlau

> 2000

Umbenennung in
SLF Oberflachen-
technik GmbH,
30 Mitarbeiter

) 2003

Bezug der
Niederlassung
im westfalischen
Emsdetten

) 2006

Umzug nach
Greven-Reckenfeld,
50 Mitarbeiter

) 2008

Erste Anlage in
Stidamerika,
75 Mitarbeiter

) 2009

Erste Anlage in
China mit
Vertriebsnieder-
lassung in China,
erste Werkserwei-
terung am Stand-
ort Miihlau

[ J YNy



CHRONIK

2010

Markteinfiihrung
des Strahlroboters
ReCo-Blaster®,
20-jahriges
Firmenjubildaum

2012 ¢

Markteinfiihrung
DARC®-Einbrenn-
verfahren,
Erweiterung der
Logistikflachen am
Standort Greven

2013 C

Zweite Werkserwei-
terung am Stand-
ort Miihlau,

der 100. Mitarbei-
ter wird eingestellt

2014 C

Spatenstich fir den
Neubau des Haupt-
sitzes in Emsdetten

2015 C

25-jahriges
Firmenjubildum

2016 G

Umzug in den
neuen Hauptsitz
Emsdetten

2020 ¢

30-jahriges
Firmenjubildum

2022

Hallenerweiterung
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...BIS HEUTE - UNTERNEHMENSWERTE

Der SLF-Hauptsitz in Emsdetten

Innovation
D)

Wir Uberarbeiten und entwickeln unsere Pro-

dukte, deren Komponenten und unsere Prozesse

stetig weiter, um in der Lage zu sein, unseren

Kunden die bestmdgliche Losung fiir ihr Problem
| zu bieten.

Flexibilitat

Wir stellen Anlagen wie beispielsweise Freifla-
y chenlackieranlagen, teleskopierbare Trocken-
tunnel, Strahlroboter und Strahlautomaten her,
die die Flexibilitat der Produktion unserer Kun-
den erhéhen. Auch unsere Mitarbeiter agieren
? in ihren Prozessen flexibel, um die Bediirfnisse
unserer Kunden und Partner in der bestmog-
lichen Weise zu erfiillen.

S Partnerschaftlichkeit

Wir streben danach, langfristige Beziehungen

mit unseren Kunden aufzubauen und diese zu

erfolgreichen Partnerschaften weiter zu entwi-
ckeln. Unsere Kundenbeziehungen enden nicht
mit der Inbetriebnahme der neuen Anlagen, son-

dern entwickeln sich entlang des Anlagenlebens-
zyklus, z.B. durch den After-Sales Service, kon-
tinuierlich weiter. Viele unserer Kunden haben
wiederholt Anlagen bei uns beauftragt, was uns
in dieser Herangehensweise bestatigt.

Expertise

Die meisten unserer Mitarbeiter verfligen tGber
eine langjahrige Erfahrung im Bereich der Ober-
flachentechnik. Wir investieren kontinuierlich in
die Fort- und Weiterbildung unserer Mitarbeiter
um sicherzustellen, dass diese in ihrem Fach-
gebiet stets up-to-date und in der Lage sind,
unseren Kunden exzellente Produkte und Dienst-
leistungen zu bieten.

Unabhangigkeit

Als eigentiimergefihrtes mittelstandisches
Unternehmen sind wir unabhdngig und kénnen
mit einer langfristigen Perspektive und einem
Fokus auf nachhaltiges Unternehmenswachstum
agieren. Wir sind auch morgen und in den nach-
sten Jahren |hr zuverlassiger und kompetenter
Partner fir alle Fragen rund um die Oberflachen-
technik.

Turn-Key-L6sungen

Wir arbeiten gerne als Generalunternehmer

an einer Turn-Key Losung sollte dies durch Sie
gewlinscht oder erforderlich sein. Unsere spe-
zialisierten technischen Vertriebsingenieure

und das Konstruktionsteam arbeiten eng mit
Unterlieferanten wie Fordertechnik- oder Appli-
kationstechnikherstellern zusammen, um deren
Anlagen in das Gesamtprojekt zu integrieren und
Ihnen einen Hauptansprechpartner zu bieten.



SLF INTERNATIONAL

+sUnser gemeinsames Ziel ist es, durch Innovati-
on, Qualitdt und Zuverlassigkeit das Vertrauen
unserer Kunden zu gewinnen und zu erhalten.”

Wir verstehen uns als Partner unserer weltweiten
Kunden - unsere Produkte und Dienstleistungen
sollen ihnen beim Auf- und Ausbau der eigenen
Marktposition helfen.

Wir sind stolz darauf, dass Auftraggeber aus aller
Welt auf die Leistungsfahigkeit unserer Anlagen
vertrauen. Um dieser Situation Rechnung zu tra-
gen, arbeiten wir in einer wachsenden Zahl von
Landern und Markten mit qualifizierten, lokal
ansassigen Vertretungen zusammen. Sie kénnen

Fiir Sie vor Ort: Unsere Vertriebspartner

mit den Ortlichen Interessenten und Kunden
nicht nur technisch, sondern auch hinsichtlich
Sprache und Kultur auf Augenhéhe kommunizie-
ren. So wird jederzeit die kompetente und
unmittelbare Betreuung und Beratung vor Ort
sicher gestellt.

Wer uns beauftragt, kann sich auf fortschrittliche
Technik verlassen. Unsere Eigenentwicklungen
wie der Strahlroboter ReCo-Blaster® oder die
neuartige Ofentechnik mit dem DARC®-Verfahren
sowie zahlreiche Patent- und Gebrauchsmuster-
anmeldungen sprechen eine deutliche Sprache.

Weitere Infos
Zu unseren
Vertriebspart-
nern finden Sie
auf unserer
Website
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STRAHLEN

Strahlanlagen sind das Mittel der Wahl, wenn
es um das griindliche und wirtschaftliche
Entrosten, Entzundern, Entgraten, Entschich-
ten, Reinigen oder Verfestigen von Werk-
stlicken geht. Wir von SLF bieten ein breites
Spektrum von druckluftbetriebenen Strahl-

anlagen.

Ganz gleich, ob Sie groBe Werkstiicke

wie Schienenfahrzeuge, Windkrafttlirme,
Briickenkonstruktionen, Komponenten

aus dem Maschinen- und Anlagenbau, der
Luftfahrtindustrie oder kleinere Serienteile,
beispielsweise aus der Automotiveindustrie
strahlen mdéchten - unsere Spezialisten fin-

den immer die passende Losung fir lhren

LLALRLARE AN

.

S |
W Prozess!

Unsere Strahlrdume eignen sich fir manu-
elles oder automatisches Strahlen mittels
unseres Strahlroboters ReCo-Blaster® und
werden mit mechanischem Strahlmitteltrans-
port sowie in schallgedammter und war-
tungsoptimierter Bauweise gefertigt. Ferner
besteht die Moglichkeit, die Strahlrdume mit
Hubarbeitsbiihnen auszustatten.

Unsere Strahlautomaten fiir die Bearbeitung
von kleineren bis gro3en Serienteilen kon-
nen wir als Drehtisch-, Taktdrehtisch- oder
als Sonderanlagen mit oder ohne roboterge-

stUtztem Werksttickhandling liefern.




STRAHLRAUME FUR MANUELLES ODER
AUTOMATISIERTES STRAHLEN

Strahlraum mit vollfldichiger Strahlmittelriickférderung
und Deckenkran fiir Komponenten von Nutzfahrzeugen

Unabhangig davon, ob Sie in Ihrem Strahlraum
Stahlkonstruktionen, Windkraftturmsegmente,
Schienenfahrzeuge oder andere Werkstiicke
manuell oder automatisch mittels unseres
ReCo-Blasters® strahlen wollen, wir planen, fer-
tigen und errichten diesen entsprechend lhrer
Vorgaben und betrieblichen Bedurfnisse.

Unsere Strahlrdume werden mit verschleilarmer
mechanischer Strahlmitteltransporteinheit
errichtet, abhangig von lhren Erfordernissen und
Arbeitsablaufen kdnnen Lamellenférderboden,
Forderschnecken, Forderbander, Vibrationsrin-
nen oder Kehrtrichter fiir den Riicktransport des
Strahlmittels in die Wiederaufbereitungseinheit
verbaut werden.

Darilber hinaus liefern wir die passende Forder-
technik flr den Transport lhrer Werkstticke in

den Strahlraum.

Strahlraum fiir Segmente und Komponenten von Windkrafttiirmen

Vorteile und Eigenschaften unserer Strahlrdaume auf einen Blick:

e wartungsfreundliches Anlagenkonzept

¢ Im Roboter-Strahlraum kann weiterhin auch
manuell gestrahlt werden.

e alle Typen Strahlmittel einsetzbar

e sehr hoher StrahImittelriickgewinnungs-
und Recyclinggrad, dadurch geringere
Folgekosten fiir Strahlmittel

e verschleilarme, sehr helle Beleuchtung in
LED-Ausfiihrung

e Einsatz von SLF-Hubarbeitsbihnen maglich

e Doppelkammerdruckstrahlgeblase
ermdoglichen kontinuierliches Strahlen.

e GrofBe Strahlmittelsilos ermdglichen
paralleles Arbeiten mehrerer Strahler.

e Freistrahlrdume mit Deckenklappe ermdg-
lichen die Beladung mit Werkstuicken tber
den Hallenkran.

e Sommer- und Wintermodus flir aufgeheizte
oder gekihlte Luftzufuhr in den Strahlraum

[y Y IIN



STRAHLAUTOMATEN UND -KABINEN

Fir das automatische oder manuelle Strahlen
kleinerer Werkstlicke, wie beispielsweise in der
Automobilindustrie, liefern wir Strahlautomaten
oder -kabinen. Auch hier legen wir die jeweilige
Anlage auf Ihren individuellen Anwendungsfall
und lhre betrieblichen Erfordernisse aus. So lie-
fern wir beispielsweise Taktdrehtischautomaten

mit automatischem Dusen- und Werksttickhand-
ling oder Walzenstrahlanlagen mit automatischer

Disenfiihrung.

o e d_ e w180
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Werkstlickbe- und -entladestation mit Roboter

YNNI

Walzenstrahlanlagen mit Diisenoszillation in Raum-
ldngsrichtung

Vorteile und Eigenschaften unserer Strahlautomaten und Handstrahlkabinen

auf einen Blick:

e volliiberwachte Anlagenfunktionen

e robotisiertes Werksttickhandling und
robotisiertes Strahlen mit sehr hohen
Genauigkeiten

e fernverstellbare Strahldruckeinstellungen
mit Uberwachung

e alle Typen Strahlmittel einsetzbar

e automatische Dusenflihrung Uber Linear-
achsen oder Roboter

e reproduzierbare Strahldiiseneinstellungen

e Strahlmitteldosierung mit Uberwachung

e optimale Strahlmittelwiederaufbereitung
durch Windsichtung und Siebanlagen

e Strahlmittelsilo mit Flllstandssensorik

e grofBe Wartungstiren fiir einfache Wartung

e kundenspezifische Anlagenausfiihrung

e als Injektor- oder Druckstrahlsystem
ausgefihrt



STRAHLROBOTER RECO-BLASTER®

Um das Strahlen groBBer Werkstlicke, insbesonde-
re von grof3en Serienteilen, effizienter zu machen,
haben wir den ReCo-Blaster® entwickelt. Der
Strahlroboter stellt eine wirtschaftliche Alterna-
tive zum manuellen Strahlprozess dar und setzt
hinsichtlich der Qualitat des Arbeitsergebnisses
in puncto GleichmaBigkeit und Reproduzierbar-
keit MaBstabe.

Der ReCo-Blaster® kann mitsamt Strahlraum
geliefert oder gegebenenfalls in Ihren bereits
vorhandenen Strahlraum integriert werden. In
der Regel wird der Strahlprozess vorab offline
programmiert. Im Wartungsfall erfolgt die Bedie-
nung und Programmierung Uber ein mobiles
Bedienpanel.

Strahlraum mit ReCo-Blaster® fiir das Strahlen von
Windkraftanlagenkomponenten

Strahlraum mit ReCo-Blaster® fiir Entschichtung von Landefahrwerken
mit Kunststoffstrahlmittel

Vorteile und Eigenschaften des ReCo-Blasters®
auf einen Blick:

e mehrfach erhohte Flachenleistung durch gréBere
Diisendurchmesser und einen erhohten Strahldruck

¢ Offline-Programmierung

e gleichbleibende Strahlqualitat und reproduzierbare
Ergebnisse

e sehr hohe Arbeits- und Prozesssicherheit

e langlebige, verschleilarme Bauweise und guter Schutz
gegen Strahimittel

e {iber acht Achsen verfahrbarer Roboter

e erhohte Wirtschaftlichkeit, insbesondere bei
Serienfertigung

e Nachristung in vorhandene Strahlraume maglich

e alle Typen Strahlmittel einsetzbar

e Humanisierung des Arbeitsplatzes

Nrii o



Schematische
Darstellung einer
Filteranlage

mit Kalkmehl-
dosierung fiir
eine Zinkspritz-
anlage

_of §J ¥y

ZINKSPRITZRAUME UND
STRAHLMITTELRUCKSAUGANLAGEN

Das Spritzverzinken erfolgt manuell in begeh-
baren Zinkspritzraumen. Diese bestehen aus den
Hauptkomponenten Zinkspritzraum, verfahrbare
Absaughaube fiir Zinkoverspray und Filteranlage
mit Kalkmehldosierung und CO,-L6schanlage.
Die Ausriistung fiir das Zinkspritzen ist ggfs.
auch in vorhandene Strahlraume nachristbar.

Vorteile und Eigenschaften unserer
Zinkspritzraume auf einen Blick:

e Strahlen und Zinkspritzen in einem Raum
moglich

e Zinkspritzausriistung in vorhandene
Strahlrdume nachriistbar

e schlusselfertige Lieferung inklusive
Lichtbogenspritzgerat

e Anpassung aller Komponenten wie
Filteranlage und Absaughaube an lhr
individuelles Projekt

Werden grof3e Mengen Strahimittel
ausgetragen und sammeln diese sich in
schopfenden Bereichen des Werkstiickes,
z.B. bei Wagenkasten von Schienenfahr-
zeugen, lassen sich diese mittels Strahlmit-
telriicksauganlagen aus dem Werkstuick
und dem Strahlraum entfernen und der
Wiederaufbereitung und dem Strahl-
mittelkreislauf erneut zufligen. Je nach
Anwendungsfall liefern wir verschiedene

Typen Strahlmittelrliicksauganlagen.

Schematische Darstellung einer Strahlmittelriicksauganlage

Vorteile und Eigenschaften unserer Strahl-
mittelriicksauganlagen auf einen Blick:

e schneller und komfortabler Riicktransport
des Strahlmittels

e keine vollflachige Strahlmittelriickforde-
rung benatigt

e insbesondere in sehr groBen Strahlraumen
einsetzbar

e verschiedene Typen mit unterschiedlichen
Leistungen lieferbar



STRAHLANLAGEN - DETAILS

Alle Druckstrahl-
gebldse verfiigen
liber eine
Handlochéffnung,
welche die War-
tung so einfach
wie méglich
macht. Doppel-
kammerdruck-
strahlgebldse
ermdglichen
kontinuierliche
Strahlvorgdnge
ohne Unter-
brechung.

Unsere Windsichtung
mit vorgeschaltetem
Grobteilesieb bietet im
Vergleich zu herk6mm-
lichen Windsichtungs-
systemen eine um ein
Vielfaches erhGhte
Trennfldche.

Deckenschlitz fiir
Strahlraum zur
Integration von
Fordertechnik

Der Einsatz unserer qualitativ hochwertigen und
konstruktiv optimal durchdachten und aufeinan-
der abgestimmten Anlagenkomponenten bietet
Ihnen hinsichtlich der Flexibilitat, Langlebigkeit,
Wartungsarmut und Energiebilanz Ihrer Anlage

optimale Bedingungen.

Unsere Patronenfiltereinheit erméglicht den einfachen
Wechsel der Filterpatronen ohne Einstieg in den Rohgas-
raum.

Einfachmagnet-
scheidewalze
zur Trennung
ferritischer und
nicht-ferritischer
Strahlmittel

stdnde

oder Materialriick-

Unser sehr nied-
rig aufbauendes
Flachférder-
bodensystem
ermdglicht

eine sehr hohe
Strahlmittelfér-
derleistung durch
das innovative

{ System mit

Gummilippe und
Blechkamm.

Weitere Infos
Zu unseren
Strahlanlagen
finden Sie

auf unserer
Website

Nril o
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: ' LACKIEREN

Unser Produktprogramm im Bereich der
Lackieranlagen umfasst eine gro3e Band-
breite an Nasslackier- und Pulverbeschich-
tungsanlagen mit neuester innovativer
Technologie, die standig von unseren Inge-
nieuren weiterentwickelt wird. Das ermdg-
licht hochste Qualitat bei Giberzeugender
Wirtschaftlichkeit und entspricht natirlich
den aktuellen Umwelt- und Arbeitsschutz-
richtlinien.

Wir planen, konstruieren und fertigen unter
anderem Lackierkabinen, Lacktrockner und
kombinierte Spritz- und Trockenkabinen.

In verfahr- und teleskopierbarer Ausfiihrung
bieten diese hochste Flexibilitat bei der

Beschichtung und Trocknung von Grof3-
komponenten.

Ein Highlight stellen unsere Freiflachen-
lackieranlagen dar: Sie lassen sich ohne
begrenzende Kabinenwdnde in Produktions-
hallen integrieren und bieten ein hohes Mal3
an Flexibilitat bei der industriellen Beschich-
tung von Werkstlicken.

Sowohl unsere Lackierkabinen als auch die
Freiflachenlackieranlagen sind mit einem
System fiir die energiesparende sektionale
Belliftung anhand automatischer Personen-
lokalisierung ausgestattet. Zu- und Abluft
wirken nur dort, wo sie bendtigt werden, was
ein Energieeinsparpotential von bis zu 70%
ermoglicht.
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LACKIERKABINEN UND KOMBINIERTE
SPRITZ- UND TROCKENKABINEN

Mit unseren Lackierkabinen und kombinierten
Spritz- und Trockenkabinen haben Sie die M6g-
lichkeit, groBe Werkstlicke flexibel, kosteneffi-
zient und qualitativ hochwertig zu beschichten.
Unsere Lackierkabinen finden vor allem Ver-
wendungen in den Branchen Schienen- und
Nutzfahrzeugbau, Windenergie, Stahlbau sowie
Maschinen- und Anlagenbau.

Unsere Anlagentechnik Gberzeugt mit Eigen-
schaften, die lhren Lackierprozess besonders
effizient und flexibel werden lassen. So kdnnen
mit unseren kombinierten Spritz- und Trocken-
kabinen lhre Werkstlicke auf derselben Flache
beschichtet und anschlieBend getrocknet wer-
den. Wenn Sie noch mehr Flexibilitdt in lhrem
Prozess bendtigen, kdnnen wir lhre Lackierkabi-

ne zudem verfahr- und teleskopierbar ausfiihren.

Die so realisierte Platzersparnis und die erhdhte
Flexibilitat suchen Ihresgleichen.

Vorteile und Eigenschaften unserer kom-
binierten Spritz- und Trockenkabinen auf
einen Blick:

e Sektionale Luftfiihrung fiihrt zu enormer
Verringerung der Betriebskosten.

e geringe Wartungskosten

o zweistufiges Abscheidesystem —
99 % Abscheidegrad

e erhohte Filterstandzeiten und verlangerte
Wartungsintervalle

e Einsatz von SLF-Hubarbeitsbiihnen méglich

e schneller Austausch der Filterkassetten
moglich

e QuickClean-System als Option

¢ hohe Schadstofferfassung im Arbeitsbereich

e Boden- oder Seitenwandabsaugung maoglich

e Einsatz von Lackierrobotern moglich

Lackierroboter in einer SLF-Lackierkabine

[ J Y NIN



FREIFLACHENLACKIERANLAGEN

Freifldichenlackieranlage fiir Stahlbaukomponenten und -konstruktionen

)y

Freiflachenlackieranlagen mit Weitwurfdisen-
technik gehoren zu unseren bekanntesten Anla-
gen und ermoglichen Ihnen das Lackieren Ihrer
Werkstlicke ohne beengende Kabinenwande
direkt in Ihrer Produktionshalle. Die Flexibilitat
Ihrer Produktionsablaufe erhéht sich um ein
Vielfaches, da die Beladung der Freiflache mittels
Ihres vorhandenen Hallenkrans oder anderer
Transportgerate erfolgen kann und komplexe
Werkstlickkonstruktionen wahrend des Lackie-
rens komfortabel auf der Freiflache rangiert wer-
den kénnen.

Diese Flexibilitat lasst sich in Kombination mit
einem verfahr- und teleskopierbaren Trockner

weiter erhdhen.

Freifiéichenlackieranlage fiir Komponenten von
Kraftwerken

Vorteile und Eigenschaften unserer Frei-
flachenlackieranlagen auf einen Blick:

e keine einengenden Kabinenwdnde

e Befahrbarkeit der Freiflache durch
Schwerlastprallabscheider

¢ hohe Energieeinsparung durch sektionale
Be- und Entliiftung

e hohe Schadstofferfassung im Arbeits-
bereich

e erhohte Flexibilitat und Verbesserung der
Arbeitsablaufe

e Die Weitwurfdiisentechnik ist auch in
hohen Hallen einsetzbar.

e Einsatz von QuickClean-System maoglich

e reduzierte Wartungskosten durch
zweistufiges Abscheidesystem

e kombinierbar mit Teleskoptrocknern

e Freiflaiche kann in Nebenzeiten fiir
Montage und Zwischenlagerung
verwendet werden



SPRITZWANDE

Auch in Unternehmen, die hauptsachlich GroR3-
komponenten herstellen und bearbeiten, mis-
sen hin und wieder Kleinteile lackiert werden.

Diese Lucke schlieBen wir mit unseren innova-

tiven Spritzwdanden mit Trockenabscheidung.

Das zweistufige Farbabscheidesystem mit Prall-
abscheidern und Nachfilter oder Kartonfilter
und Nachfilter iberzeugt mit vielen Vorteilen
gegeniiber herkdmmlichen Spritzwdanden mit
einfachen Kartonfiltern und sichert Ihnen eine
effiziente und wartungsfreundliche Beschich-

tung lhrer Kleinteile.

Spritzstand fiir die Beschichtung kleiner Anbauteile von
Nutzfahrzeugen

Unsere Standardvarianten fiir Spritzwande*

Spritzstand mit Kartonfiltern und Kranschlitz fiir
Beladung mittels Hallenkran

Vorteile und Eigenschaften unserer Spritzwande
auf einen Blick:

o ideal fiir Kleinteillackierung

o zweistufiges Farbabscheidesystem optional

e Kosteneinsparung durch reduzierte Reinigungszeiten

e reduzierte Wartungskosten

e als einzelner Spritzstand oder als Beschichtungslinie mit
Fordertechnik

e Abscheidegrad von 99 %

e schneller Austausch der Filterkassetten moglich

e Sondervarianten, z.B. mit Kranschlitz moglich

23/20 2.000 2.100 2.150 2.350
23/25 2.500 2.600 2.150 2.350
23/30 3.100 3.200 2.150 2.350
23/40 4.100 4.200 2.150 2.350

1.050

1.050

1.050

1.050

Tiefe Absaug- Motorleistung Anzahl

mit Vorbau volumen in kW Farbabscheide-
(mm) in m*h kassetten
2.550 8.000 2,2 4
2.550 10.000 3 4
2.550 12.000 3 6
2.550 2 x 8.000 2x2,2 8

“) Sonderbauformen und -ausstattungsmerkmale auf Anfrage
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LACKIERPORTAL RECO-PAINTER®

Automatisches Lackieren

o § ¥y

Unser ReCo-Painter® ist ein automatisiertes
Lackierportal, welches grof3flachige, quader-
férmige Bauteile wie Kofferaufbauten fir Trailer
oder Container mit geringen Hinterschneidun-
gen automatisch, reproduzierbar hochwertig
sowie effizient und schnell beschichtet.

Er besteht aus einer deckengefiihrten Langs-
verfahreinheit, ahnlich einer Krananlage mit zwei
Katzfahrwerken. Die Hubsaulen, auch Beschich-
tungssaulen genannt, befinden sich unter jedem
Katzfahrwerk. Sie sind mit einer vertikalen Ver-
fahreinheit ausgestattet.

Durch die daran befestigten Spritzpistolen
ermoglicht der ReCo-Painter® einen Oszillations-
hub (ber die gesamte Hohe des Werkstiickes.

Die mitfahrende Lackversorgung ermoglicht sehr
kurze Rustzeiten bei einem Farbwechsel.

Vorteile und Eigenschaften unseres
ReCo-Painters® auf einen Blick:

e automatische Konturerkennung des
Werkstiicks

e Entfall von aufwandigem Programmieren
der Bauteilgeometrie

e deutliche Reduzierung der Lackierzeiten
um bis zu 70 %

¢ hohe Beschichtungsqualitat

e deutliche Reduzierung des Lackverbrauches
durch besseren Auftragswirkungsgrad

o effizienter Personaleinsatz

e vorauseilendes Lasermesssystem zur
permanenten Uberpriifung der Bauteil-
oder Lackkontur

e Einbaumdglichkeit in vorhandene
Lackierkabinen



LACKTROCKNER

Fiir den sich an die Beschichtungsarbeiten
anschlieBenden Trocknungsprozess liefern wir
verschiedene Varianten von Trocknungsanlagen.
Besonders effizient und flexibel trocknen Sie Ihre
beschichteten Werkstlicke mittels unserer tele-
skopier- und verfahrbaren Trockenkabinen.

In Kombination mit einer Freiflachenlackier-

anlage ermoglicht Ihnen dieses Verfahren, das
beschichtete Werkstlick an Ort und Stelle zu

Kombinierte Spritz- und Trockenkabine mit Hubarbeits-
biihnen

trocknen. Uberfliissige Transportschritte des
Werkstlickes entfallen, da sich der Trockner (iber
das lackierte Werkstlick bewegt.

Fir Nasslackanwendungen liefern wir auf3erdem
Kaltetrockner und Umlufttrockner und im Pulver-
lackbereich Pulvereinbrennéfen mit Konvektion
oder einer Kombination aus langwelliger Infra-
rotstrahlung und Konvektion (DARC®).

Verfahr- und teleskopierbarer Trockner mit Freifldchenlackieranlage

Vorteile und Eigenschaften unserer Lacktrockner
auf einen Blick:

o teleskopierbare und/oder verfahrbare Ausfiihrung

e Erh6hung der Flexibilitat Ihrer Produktionsprozesse

o stark verringerte Trocknungszeiten

e niedriger Energieverbrauch

e verringerter Platzbedarf in Ihrer Halle in der
Teleskop-Variante

e unnotiger Werkstiicktransport entfallt in der
Teleskop-Variante

e auch als Haftwassertrockner einsetzbar

e auch als kombinierte Spritz- und Trockenkabine ausfiihrbar

e Intigration von Kaltertrocknung zur beschleunigten
Trockung moglich
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PULVERBESCHICHTUNGSANLAGEN

—

Grolsraumpulverkabine fiir Komponenten von Nutzfahrzeugen

Vorteile und Eigenschaften unserer
Pulverbeschichtungsanlagen auf einen Blick:

e auch als GroBBraumpulverkabine erhaltlich

e Kombination mit DARC®-Pulvereinbrennofen maoglich

¢ Anlagenkonzept auf Ihren individuellen Bedarf angepasst

e individuelle Vorbehandlungskonzepte wie Strahlen,
Entfetten, Phosphatieren

e optimaler Materialfluss durch Verkniipfung der
Prozessschritte

e schlisselfertiges Anlagenkonzept

e Anlage in manueller oder automatischer Ausfiihrung

e Integration von Fordertechnik

= ¥y

Egal, ob manuelles oder automatisches Pulver-
beschichten erforderlich ist — wir planen, kon-
struieren, fertigen und montieren lhre Pulverbe-
schichtungsanlage vollstandig inkl. Vorbehand-
lungsanlage, Strahlanlage, Pulvereinbrennofen
und Fordertechnik zu einer mal3geschneiderten
Gesamtlosung, die optimal in lhren Prozess inte-
griert wird.

Die Anlage besteht im Wesentlichen aus dem
Kabinengehause aus Kunststoff, Glas oder Stahl-
blech, einer Patronenfilteranlage und bei Bedarf
einer Pulverriickgewinnung mittels Zyklon.

Falls gewiinscht, liefern wir Ihnen Ihre Pulverbe-
schichtungsanlage auch schliisselfertig inklusive
der Pulverapplikationstechnik.

Die Fordertechnik wurde in die Pulverbeschichtungs-
anlage integriert.



PULVEREINBRENNOFEN

AuBer manuellen und automatischen Pulverbe-
schichtungsanlagen planen, konstruieren und
fertigen wir auch Pulvereinbrennéfen und deren
Einbindung in den Gesamtmaterialfluss lhrer
Anlage mittels Fordertechnik.

Je nach Anwendungsfall liefern wir Pulverein-

brenndéfen als herkdommliche Konvektionsofen
mit Umluftbetrieb oder mit der von uns entwi-
ckelten DARC®-Technik, bei der es sich um eine
Kombination von Konvektion und langwelliger
Infrarotstrahlung handelt.

Wir realisieren Pulvereinbrennofen in ver-
schiedenen Ausfiihrungen, beispielsweise als
Kammerdfen, als Durchlauféfen, als Ofen mit
A-Schleuse oder optional mit Warmerickgewin-
nungssystemen und Absaugessen.

Blick in einen Pulvereinbrennofen mit Bauteil

DARC®-Ofen mit Hédngeforderer

Vorteile und Eigenschaften unserer
Pulvereinbrennofen auf einen Blick:

e reduzierte Betriebskosten

¢ erhohte Flexibilitat

e verringerte Werkstiickaufheizzeiten
e gleichmafige Einbrennergebnisse

e einsetzbar auch bei stark unterschiedlichen

Wandstarken

o Auch versteckte Stellen werden optimal
eingebrannt.

e verschiedene Pulverlackfarbtone ohne
Vermischung einbrennbar

o flir verschiedene Pulverlacksysteme
geeignet

e auch fur Nasslacktrocknung einsetzbar

e auch als Haftwassertrockner einsetzbar

e Integration in Gesamtanlage
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Weitere Infos

Zu unseren
Lackieranla-
gen finden Sie
auf unserer
Website

EEY NI/

LACKIERANLAGEN - DETAILS

Der Einsatz unserer qualitativ hochwertigen und
konstruktiv optimal durchdachten und aufeinan-
der abgestimmten Anlagenkomponenten bietet
Ihnen hinsichtlich Flexibilitat, Langlebigkeit,

Wartungsarmut und Energiebilanz Ihrer Lackier-

anlage optimale Bedingungen.

Das QuickClean-System ermdglicht die kostengtinstige und
schnelle Reinigung all jener Lackierfldchen, die nicht vom
Prallabscheidersystem bedeckt sind. Uber Bodenkandle wird
die QuickClean-Folie auf den Boden gesaugt, sodass sie
selbst beim Begehen mit farbverschmutzten und klebrigen
Arbeitsschuhen auf dem Boden haften bleibt.

Das von uns entwickelte und patentierte Weitwurfdtisen-
System kann erwdrmte Prozessluft aus hohen Hohen zielge-
richtet auf den Lackierer leiten und erreicht dort vorschrifts-
mdbBige Luftsinkgeschwindigkeiten. Besonders effizient wird
dieses System in Verbindung mit der sektionalen Luftfiih-
rung lber unser Personenerkennungssystem.

Unsere Schwerlastprallabscheider bilden den ersten Schritt Das automatische Personenlokalisierungssystem ermdg-
unseres zweistufigen Lackabscheidesystems. Durch die licht die sektionsweise Steuerung der Luftzu- und -abfuhr.
besondere Bauweise ist das Befahren der Prallabscheider Hierdurch werden signifikante Energie- und somit Betriebs-
mit Transportgerdten problemlos méglich. kosteneinsparungen méglich.



WASCHKABINEN

Teleskopierbare Waschkabine in Edelstahlausfiihrung

Waschkabine fiir Nutzfahrzeuge

Prozesswasseraufbereitungsanlage einer Waschkabine

Eine qualitativ hochwertige und dauerhafte
Beschichtung erfordert eine Werksttickoberfla-
che, die ganzlich frei von Fetten, Olen und ande-
ren Verunreinigungen ist. Diese Voraussetzung
erreichen Sie mit unseren Vorbehandlungsan-
lagen. Hochdruckreinigungskabinen liefern wir
sowohl als stationdre Kabine wie auch in telesko-
pierbarer Ausfiihrung. Um Prozesswasser und
Reinigungschemie und damit Betriebskosten ein-
zusparen, empfiehlt sich der Einsatz einer zusatz-
lichen Prozesswasseraufbereitungsanlage.

Unsere Kammer- und Durchlaufvorbehandlungs-
anlagen statten wir je nach Anwendungsfall mit
mehreren Kammern und Behandlungszonen aus.
Die Vorbehandlung bietet damit als Teil einer
verketteten Anlage die Basis zur Erflillung héchs-
ter Anforderungen an den Korrosionsschutz der
anschlieBenden Beschichtung. Durch sorgfaltige
Auswahl hocheffizienter Pumpen, zugehériger
Badpflege und Abwassertechnik bleiben Ener-
gieeffizienz und ressourcenschonender Umgang
mit Wasser stets im Fokus.

Weitere Infos

Zu unseren
Waschkabinen
finden Sie

auf unserer
Website

Vorteile und Eigenschaften unserer Waschkabinen

auf einen Blick:

e sichern optimale Voraussetzungen fiir den Strahl- oder

Beschichtungsprozess

e Entfettungs- und Spilprozess mit nur einem Medium

moglich
e hohe Prozesssicherheit
e geschlossener Prozesswasserkreislauf

e Einsatz von Prozesswasseraufbereitungsanlage

e niedrige Betriebs- und Wartungskosten
o teleskopierbare Ausfiihrung
e konform mit WHG

o Ausfiihrung mit Kranschlitz fiir einfache Beschickung

e groB3es Einsparpotential beim verwendeten
Reinigungsmedium
e Schonung natrlicher Ressourcen

e umweltfreundliche und kosteneffiziente Reinigung
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FORDERN

Zur Ausstattung unserer Strahlraume, Wasch-
kabinen oder Lackierkabinen gehoren regel-
maRig fordertechnische Einrichtungen zum
Transport der Werker oder der Werkstlicke.
Diese werden individuell in die Raumlich-
keiten und Prozessablaufe unserer Kunden
integriert.

Mit unseren Hubarbeitsbiihnen werden die
Werker innerhalb unserer Anlagen in eine
optimale Arbeitsposition zum Werkstiick
gebracht. Alle Hubarbeitsbiihnentypen kon-
nen in speziell verschleiB3fester Ausfiihrung
fur den Einsatz in Strahlrdumen oder mit
ex-geschiitzten Antrieben fiir den Einsatz

in Lackierkabinen ausgestattet werden. Sie
verfligen tber aulBerhalb des Arbeitsbereichs
liegende und somit gut geschiitzte Antriebe.

Um den optimierten Transport der kun-
denseitigen Werkstlicke gewahrleisten zu
konnen, bieten wir auf die jeweiligen Erfor-
dernisse abgestimmte Fordertechnik im
Gesamtprojekt an. Hierzu gehéren Handhan-
gebahnen, Power-&-Free-Forderer, Rollbahn-
systeme oder bodengefiihrte Férdersysteme
wie Schienenwagen.



WERKSTUCKFORDERTECHNIK

Power-&-Free-Forderer in einem Lackierraum

Werkstticktransportwagen mit Verbindung zum Kettenforderer im Boden

der Lackierkabine

Fordertechnik fiir den prozessgerechten
Transport lhrer Werkstiicke

Neben Fordertechnik fir Ihr Personal (Hubar-

beitsblihnen) fertigen und integrieren wir auch
R dhdngebahn vor cibm B aretrahiratim Fordertechnik fiir den Werkstiicktransport in lhr
Gesamtanlagenkonzept.

Genau wie beim Design unserer Anlagen greifen
wir hier auf erprobte Komponenten zuriick und
kreieren lhnen daraus ein individuelles und zu
Ihrem Werkstiickfluss passendes Konzept.

Zu unseren Losungen gehoren:

e manuelle oder elektrisch angetriebene Weitere Infos
. . . . ZU unserer
Schienenwagen (optional mit Hubtisch) re—
e Power-&-Free-Forderer férdertechnik
¢ Handhiéngebahnen il i
. auf unserer
e Elektrohdngebahnen Website

Freistrahlraum mit Kettenzug

e Elektrokettenziige




Seitenwandgefiihrte Scheren-Hubarbeitsbiihnen in einer Lackierkabine fiir
Strallenbahnen
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HUBARBEITSBUHNEN

Schwenk-Hubarbeitsbiihne in einem Strahlraum

Die oberflachentechnische Behandlung grof3er
und groBter Werkstiicke setzt eine optimale
Erreichbarkeit von allen Seiten voraus. Nur durch
eine optimale ergonomische Position des Wer-
kers lasst sich ein erstklassiges und gleichma-
Biges Oberflachenergebnisse erzielen.

Mit unseren Standard- und Sonderldsungen im
Bereich der Hubarbeitsbiihnen fiir Anlagen der
Oberflachentechnik sichern Sie sich aufgrund der
qualitativ sehr hochwertigen, widerstandsfahigen
und flexiblen Konstruktionsweise entscheidende

Vorteile in Ihren Produktionsprozessen.

Unsere Hubarbeitsbiihnen sind seit vielen
Jahren in stark beanspruchten Umgebungen,
wie Freistrahlrdumen, Reinigungs-, Schleif- oder
Lackierkabinen in dauerhaftem Einsatz. Entspre-
chend der jeweiligen Erfordernisse konzipieren
wir unsere Hubarbeitsbiihnen in besonders ver-
schleil3geschiitzter Bauweise fiir den Einsatz in
Freistrahlrdumen oder in ex-geschiitzter Ausfiih-
rung fiir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten
Bereichen wie Lackierkabinen (Ausstattungsopti-
onen auf S.25).

Zu unserem Lieferprogramm gehoéren
folgende Typen Hubarbeitsbiihnen:

o seitenwandgefiihrte
Scheren-Hubarbeitsbiihnen

e seitenwandgefiihrte
Schwenk-Hubarbeitsbiihnen

e kranbriickengefiihrte
Vertikal-Teleskopbihnen

e mobile Hubarbeitsbiihnen

e verschiedene Arten von Sonderlésungen

Vertikale Teleskop-Hubarbeitsblihne mit drehbarer
Arbeitsplattform (+/- 180°)



Ausstattungsvarianten und Optionen fiir e Klappgelander in Standard- und Sonder-

Schwenk-und Scheren-Hubarbeitsbiihnen ausfiihrung

e Vorrichtung zur Schleifstaubabsaugung

Unsere Hubarbeitsblihnen sind mit einer Vielzahl e Steckdosen zur Stromversorgung von Werk-

optionaler Ausstattungsmerkmale erhaltlich. zeugen oder Applikationstechnik
Hierzu zéhlen unter anderem die folgenden: e pneumatische Antriebe

e Schaltleisten zur Kollisionsvermeidung ¢ Biihnenkorbbeleuchtung

e Laufradverdopplung zum Uberfahren von e Druckminderer

Spalten (Kabinentrenntore 0.4a.)
o Abstellvorrichtungen (z.B. fir Werkzeug oder
Applikationstechnik)

Scheren-Hubarbeitsbiihnen

C

Technische Daten (Typ HS30/HS40/HS50)

Weitere Infos
Zu unseren
Hubarbeits-
biihnen finden
Sie auf unserer
Website

A: Kabinenhohe 5.200 mm 10.200 mm

B: Biihnen eingefahren 1.380 mm

C: Biihnen ausgefahren” 2.700 mm ‘ 5.000 mm

B D: Standhohe unten 430 mm

E: Standhohe oben? 2.900 mm 7.500 mm
- = F: Maximale Werkstlickhéhe 2.570 mm 7.000 mm

G: Bodenfreiheit 150 mm

KorbmaBe (Sonderlésungen moglich) 1.250 x 760 mm

Beladung 150 kg 250 kg

B "+ 2 abweichende Abmessungen auf Anfrage méglich

einem Strahlraum
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KORROSIONS-
SCHUTZ

An unserem Werksstandort in Miihlau verfi-
gen wir Uber einen umfassenden Maschinen-
park auf einer Produktionsflache von mehr
als 4.500 Quadratmetern.

Hier fihren wir in zwei Strahlrdumen, mit

drei Schleuderradstrahlanlagen und auf meh-
reren Freiflachenlackieranlagen Strahl- und
Beschichtungsarbeiten fiir Sie durch.

Der Schwerpunkt unserer Arbeiten liegt auf

folgenden Bereichen:

e Stahlbau (Stahlhallenbau, Stahlbriickenbau,
architektonischer Stahlbau)

e Fahrzeugbau

¢ Rohrleitungsbau

e Behadlterbau

e Apparatebau

e Energietechnik und Kraftwerksanlagenbau

Besteht Bedarf an einer dauerhaften und
hochwertigen Korrosionsschutz- oder
Brandschutzbeschichtung, sind Sie bei uns
genau richtig. Wir bearbeiten Jahr fiir Jahr

in unseren Anlagen mehr als 6.000 Tonnen

Stahl mit einer Oberflache von mehr als
130.000 m*>.

Unsere sechs Briickenkrananlagen kénnen
Werkstlicke mit einem Gewicht von bis zu
16 Tonnen transportieren. Im Interesse
flexibler Logistik lagern wir die zu bearbei-
tenden Bauteile auf einer Freilagerflache
von 80 x 20 m zwischen, welche von einem

Briickenkran bedient wird.

| —— |
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LOHNSTRAHLEN

Gestrahlte und zum Transport vorbereitete Werkstiicke

Leistungsbeschreibung

Zur Vorbereitung lhrer Werksttlicke vor der
anschlieBend erfolgenden Beschichtung behan-
deln wir diese, je nach Anwendungsfall, in einem

unserer Freistrahlrdume oder in einer unserer

Schleuderradstrahlanlagen.

Ein mit Glasperlen gestrahlter Edelstahlbehdilter vor der
anschlieBenden Beschichtung

Je nach Aufgabenstellung kommen in unserem Strahlraum verschiedene
Strahlmittel zum Einsatz.

Lohnstrahlen fiir viele Anwendungsbereiche

Seit Jahrzehnten stehen wir unseren Kunden mit
den verschiedensten Strahlanlagen fiir die Bear-
beitung Ihrer Oberflachen zur Verfligung und
haben in dieser Zeit einen breiten Erfahrungs-
schatz aufgebaut. Ihr Projekt bearbeiten wir
zuverldssig, routiniert und wirtschaftlich.

Wenden Sie sich an uns, wenn Sie einen
Fachbetrieb im Lohnstrahlen bendtigen, um
Oberflachen zu:

e Reinigen

e Entgraten

e Entrosten

e Entzundern

e Entschichten

Wir strahlen auch fiir Sie! Wir bieten lhnen:

e eine umfassende Beratung

e Lohnstrahlarbeiten hochster Qualitat

e schnelle und professionelle Arbeit auf Basis
langjdhriger Erfahrungen
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LOHNBESCHICHTEN

In unserem Werk in Miihlau stehen groB8ziigige Lager- und Produktionsfldchen

zur Verfiigung.

Weitere Infos
zum Korro-
sionsschutz
finden Sie
auf unserer
Website

YNNI

Leistungsbeschreibung

Im Fahrzeugbau, im Stahlhallenbau und in vielen
anderen industriellen und gewerblichen Anwen-
dungsbereichen gelten hohe Qualitatsanspriiche
bezlglich der Korrosionsschutzeigenschaften
des verwendeten Materials. In anderen Fallen
gelten besondere Anforderungen an die Feuer-
bestandigkeit der Oberflachen.

Wir sind aufgrund der permanenten Qualifizie-
rung unserer Mitarbeiter stets auf dem aktu-
ellsten Stand der Technik und kénnen die ver-
schiedenen komplexen Anforderungen unserer
Kunden jederzeit erfiillen.

Als Kunde unseres Beschichtungsbetriebes

erhalten Sie:

e eine umfassende Beratung

e schnelle und professionelle Arbeit auf Basis
langjahriger Erfahrungen

e Korrosionsschutzbeschichtungen

e Brandschutzbeschichtungen

e Baustellenbeschichtungen

Profile und Konstruktionen im Hallenstahlbau sind einer
unserer Kernbereiche.

Qualitatssicherung auf héchstem Niveau

Um den Nachweis tber die vorschriftsmaflige
Durchfiihrung unserer Arbeiten erbringen zu
kdnnen, arbeiten wir nach den Richtlinien der
DIN EN 1090 und nutzen verschiedene Mess-,
Prif- und Dokumentationstechniken.

Applikationstechnik

Fir die Durchfiihrung der Beschichtungsarbeiten
an lhren Produkten verwenden wir verschiedene
leistungsfahige Applikationstechniken wie z.B.
Airless, Airmix oder HVLP.



AFTER SALES SERVICE

Langfristige und beiderseitig erfolgreiche
Geschaftsbeziehungen haben fiir uns oberste
Prioritat. Viele unserer Kunden haben sich in den
letzten Jahren gemeinsam mit uns erfolgreich
entwickelt und setzten wiederholt auf uns als
Lieferant flr ihre Strahl-, Lackier- und Forder-
technik.

Fiir viele Kunden sind wir im Laufe der Jahre auf-
grund unserer professionellen Auftragsabwick-
lung und der hohen Qualitat unserer Produkte
und Dienstleistungen zum Systemlieferanten
geworden. So gehéren zu unseren Kunden viele
Unternehmen, die in ihren Bereichen Markt-
flihrer sind und mit ihren Tochtergesellschaften
und an verschiedenen Standorten bei der
Oberflachentechnik voll auf uns setzen.

Wir betreuen unsere Kunden vom ersten Kontakt
Uber eine individuelle Planung, die komplette
Auftragsabwicklung bis hin zur Versorgung mit
Verschleif3teilen und Wartungsarbeiten aus einer
Hand. Unser fachmannisches Personal steht
Ihnen jederzeit zur Verfligung.

Vor Ort wird die Anlage durch unsere Monteure errichtet.

Unsere Serviceleistungen im Uberblick:

e Einweisung und Schulung lhres Anlagen-
personals

¢ Anlagenmodernisierung, -umriistung
und -umsetzung

e Geplante Inspektionen fiir unsere und fremde
Anlagen

e DGUV3 Priifungen und Wartungen nach BSichV

e Storbehebung

e Ersatz- und VerschleiBteilversorgung

¢ Helpdesk

e Remoteservice und Wartungsvertrage

e EX-Schutz Erstinbetriebnahme- und Wieder-
holungspriifungen im Sinne der BetrSichV

e Erstellen von Explosionsschutzdokumente

e 24h Service-Hotline
+49(0)2572 1537-2

Das Anlagenpersonal des Kunden erhdilt eine Schulung
fiir die neue Lackierkabine mit Hubarbeitsbiihnen.
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FIELD-SERVICE

So viel Leidenschaft und Professionalitat wir
auch in die Planung, Konstruktion und Montage
Ihrer Anlage stecken - sie ist ein hochtechnisches
Produkt und bedarf nach der Anschaffung einer
regelmaBigen Pflege, um dauerhaft reibungslos
funktionieren zu kdnnen.

Hierzu stellen wir lhnen wahrend der Inbetrieb-
nahme individuell auf Ihre Anlage zugeschnit-
tene Wartungsunterlagen zur Verfiigung, die
die wesentlichen Wartungsarbeiten, die an lhrer
Anlage vorzunehmen sind, und deren Turnus
genau definieren.

Zusatzlich haben Sie die Moglichkeit, fiir lhre
Anlage einen Wartungsvertrag abzuschlieBen.
Gerne stimmen wir den Leistungsumfang, indivi-
duell nach lhren Bedurfnissen, mit Ihnen ab. Auf
dieser Basis kimmern sich unsere Spezialisten
regelmaBig um die Uberpriifung Ihrer Anlage
und fuhren ggdfs. erforderliche MaBnahmen

durch. So kénnen Sie langfristig planen und
schitzen sich vor ungeplanten Stillstanden.

Beddrfnisse andern sich im Laufe der Zeit. Wir pla-
nen mit lhnen Modernisierungen und Umbauten
und setzen diese dann professionell fur Sie um.

Kundensupport

Sollte es dennoch einmal zu Problemen mit Ihrer
Anlage kommen, steht Ihnen unser Helpdesk zur
Verfligung.

Via Fernwartung haben wir die Méglichkeit, Sie
bei der Ursachenfindung zu unterstiitzen.

Auch hier bieten wir die Gelegenheit eines
Servicevertrags bis zur Tagesmiete eines Funk-
modems, um gemeinsam eine hochstmdgliche
Anlagenverfligbarkeit sicherzustellen.

Unsere Stérungsannahme erfolgt 24 Stunden
rund um die Uhr — auch am Wochenende
(Hotline-Nr. +49(0)2572 1537-2).

Unser Service-Team untersttitzt Sie bei Wartung, Reparatur und Anlagenmodernisierungen.



ERSATZ- UND VERSCHLEISSTEILE

Borcarbiddauerstrahldtisen und -vorsatzkonen fiir
Strahlen bei geringstem Verschleil3

Fur die reibungslose Funktion Ihrer Anlage und
eine fachmannische und vorbeugende Wartung
sind die richtigen Ersatz- und Verschlei3teile eine
unabdingbare Voraussetzung.

Neben Verschleif3teilen fiir unsere Anlagen fiih-
ren wir auch VerschleiB3teile fiir Anlagen von
Fremdanbietern. Bei abgeklindigten Bauteilen
helfen wir Ihnen bei der Auswahl einer passen-
den Alternative.

Wir fiihren Ersatz- und VerschleilSteile fiir Druck- und

Injektorstrahlanlagen.

Wir beraten Sie hier umfassend und unterstiitzen

Sie gerne bei der Auswahl der fiir Sie passenden

Ersatzteilstrategie.

Und wenn es einmal schnell gehen muss, kiim-

mert sich unser Team um Expresslieferungen

damit Sie schnellstmoglich wieder produzieren

konnen.

Weitere Ersatz- und Verschleiflteile:

e Disenhalter

e Schalldampfer

e Druckluftfilter

e Kupplungen

e Dichtungen

e Schlauchschellen
e Membranventile

Schutzausriistung
bestehend aus:
Strahlerschutzanzug,
Handschuhen und
Schutzhelm

e Injektorstrahlkopfe

e Gasdruckfedern

e Totmannschalter

e Pressluftschlauche

e Frisch- und Zuluftfilter
e Oversprayfilter




PRODUKT- UND LEISTUNGSPROGRAMM

Strahlanlagen

e Strahlrdume

e Druck- und Injektorstrahlautomaten
e Strahlroboter ReCo-Blaster®

¢ Handstrahlkabinen

Lackieranlagen

¢ Nasslackieranlagen

e Kombinierte Spritz- und Trockenkabinen
o Freiflachenlackieranlagen

e Hochdruckreinigungsanlagen

e Pulverbeschichtungsanlagen

e Lackierportal ReCo-Painter®

e Lacktrockner & Pulvereinbrennéfen

¢ Vorbehandlungsanlagen

Fordertechnik

e Hangebahnsysteme

e Rollbahnsysteme

¢ bodengefiihrte Transportsysteme

=LF1

Smart Surface Solutions

SLF Oberflachentechnik GmbH
Werk Emsdetten (Hauptsitz)

Gutenbergstr. 10
D-48282 Emsdetten

Tel.: +49(0)2572 1537-0
Fax: +49(0)2572 1537-169

info@slf.eu
www.slf.eu

SLF auf YouTube: www.youtube.com/slfsurfacetechnology

Hubarbeitsbithnen

e seitenwandgefiihrte Scheren- und
Schwenk-Hubarbeitsbihnen

e kranbriickengefiihrte Vertikal-
Teleskopbiihnen

e mobile Hubarbeitsbihnen

After Sales Service

o Field-Service

e Ersatz- und Verschlei3teile
e Kundensupport

¢ Anlagenmodernisierung und -umriistung

Korrosionsschutz (Miihlau)
e Lohnstrahlen
e Lohnbeschichten
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Werk Miithlau

Waldstr. 8
D-09241 Mihlau b. Chemnitz

Tel.: +49(0)3722 6071-0 E EIE

Fax: +49(0)3722 6071-20
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