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Erfahrung in 

der Oberflächentechnik

Niederlassung Ost in Mühlau (Anlagenbau und Korrosionsschutzzentrum).

SLF entwickelt und fertigt innovative 

Strahl- und Lackiertechnik für die ober-

flächentechnische Behandlung von 

Werkstücken. Verbindendes Element 

bildet die Fördertechnik. 

Somit steht der Name SLF für

• Strahlen

• Lackieren

• Fördern

Das Team von SLF arbeitet seit Anfang 

der neunziger Jahre zusammen. 

Gegründet als 

Schlick Chemnitz Engineering GmbH 

entwickelte sich das Unternehmen 

vom reinen Lohnstrahl- und Beschich-

tungsbetrieb zum Anbieter solitärer 

Strahl- und Lackieranlagen sowie kom-

pletter Behandlungslinien einschließ-

lich Vorbehandlungsanlagen und 

Fördertechnik.

Der Hauptsitz in Greven-Reckenfeld 

und der Standort in Mühlau b. Chem-

nitz gewährleisten zusammen mit 

unseren Vertretungen eine größtmög-

liche Kundennähe.

Der Lohnstrahl- und Beschichtungs-

betrieb im Werk Mühlau hat sich weit 

über den regionalen Raum Sachsens 

hinaus als Fachbetrieb für den Korrosi-

onsschutz einen ausgezeichneten Ruf 

erarbeitet.

Freistrahlanlagen werden mit Teil- oder 

Vollberostung in schallgedämmter 

Bauweise konstruiert.

Bei den Lackieranlagen können sowohl

geschlossene Lackierkabinen als auch 

Freiflächenlackierplätze geliefert wer-

den.

Bedarfsweise können die Freistrahl-

räume und Lackierkabinen mit seiten-

wandgeführten oder mobilen Hubar-

beitsbühnen ausgestattet werden.

Innovationskraft ist die Stärke von 

SLF. Dadurch befinden sich die 

Strahl- und Lackiertechnik stets auf 

dem modernsten Stand.

Durch die Verbindung zum Partnerbe-

trieb AGTOS in Emsdetten, Spezialist 

für Schleuderradstrahlanlagen, wird 

den Anwendern die komplette Welt 

der Strahltechnik erschlossen.

Kombinationsprojekte, die Druckluft- 

und/oder Schleuderrad-Strahltechnik 

mit und ohne Lackiersysteme bein-

halten, werden „aus einer Hand“ bear-

beitet.

Hauptsitz in Greven-Reckenfeld

Gesamtinhalt
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Vorteile für den Einsatz

SLF-Dauerstrahldüsen und -Dauervorsatzkonen (Borcarbid)

Die Dauerstrahldüsen sowie die Dau-

ervorsatzkonen bestehen aus einem 

hochabriebfesten Borcarbid-Innenkern 

und gewährleisten daher – selbst bei 

Verwendung härtester Strahlmittel wie 

zum Beispiel Korund oder Siliciumcar-

bid – geringsten Verschleiß.

Mit einer Überwurfmutter wird die 

Dauerstrahldüse in Verbindung mit 

einem Dauervorsatzkonus (identischer 

Nenndurchmesser) in einem Hand-

stück bzw. Strahlkopfgehäuse befes-

tigt. 

Der Dauervorsatzkonus leitet das 

Strahlmittel strömungsgünstig in den 

Austrittskanal der Dauerstrahldüse.

Einsatzbereiche:

• Druckluftstrahlanlagen

• Injektorstrahlanlagen

• Freistrahlanlagen

• Shot-Peeninganlagen usw.

Anwendungsbeispiele:

• Entrosten

• Entzundern

• Shot peening

• Mattieren

• Entgraten usw.

Ihre Vorteile beim Einsatz 

von SLF-Dauerstrahldüsen 

(Borcarbid)

➜  Hervorragendes Preis-Leistungs-

Verhältnis aufgrund hochver-

schleißfestem Borcarbid-Innen-

kern

➜  Gleichmäßige Strahlleistung 

bei konstanten Betriebsbedin-

gungen

➜  Außergewöhnlich lange Stand-

zeiten

Handstück (Strahlkopfgehäuse) 

mit Dauerstrahldüse und 

Dauervorsatzkonus

Dauervorsatzkonus

Dauerstrahldüse

weiter
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Dauerstrahldüsen und 

Vorsatzkonen

Dauerstrahldüsen für Injektor-Großstrahlköpfe oder für Druckstrahl-Düsenhalter

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Dauerstrahldüse Ø 6 

Dauerstrahldüse Ø 8 

Dauerstrahldüse Ø 10 

Dauerstrahldüse Ø 12 

mit Borcarbideinsatz 

4-13301-1045 

4-13301-1006 

4-13301-1018 

4-13301-1021 

Dauerstrahldüsen als Breitstrahldüsen (mit breitfl ächiger Düsenaustrittsöff nung) 

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Breitstrahldüse 10 x 4 mm 

Breitstrahldüse 15 x 5 mm 

Breitstrahldüse 16 x 8 mm 

mit Borcarbideinsatz 

4-13301-1011 

4-13301-1030 

4-13301-8011

Passend zu diesen Breitstrahldüsen 

ist ein Dauervorsatzkonus zu berücksichtigen:

• Breitstrahldüse 10 x 4 mm = Dauervorsatzkonus  Ø 8 mm

• Breitstrahldüse 15 x 5 mm = Dauervorsatzkonus  Ø 10 mm

• Breitstrahldüse 16 x 8 mm = Dauervorsatzkonus  Ø 12 mm

Dauervorsatzkonen für den Einsatz von Dauerstrahldüsen 

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Dauervorsatzkonus Ø 6 mm 

Dauervorsatzkonus Ø 8 mm 

Dauervorsatzkonus Ø 10 mm 

Dauervorsatzkonus Ø 12 mm 

mit Borcarbideinsatz 

4-13301-1046 

4-13301-1007 

4-13301-1012 

4-13301-1022 
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Filterpatronen

Filterpatrone

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Filterpatrone, 13 m2

Filterpatrone, 21 m2

4-12601-0005

4-12601-1014

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Filterpatrone, 5 m2 4-12601-1050



weiterGesamtinhalt Inhalt dieser Rubrik

Filterschläuche

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Filterschlauch, 100 x 1100 mm, 

beidseitig offen

4-12901-8005

Filterschlauch
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Filtermatten

Filtermatte

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Filtermatte für Sekundärfilter 

490 x 490 mm

4-12601-8063
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Strahler-

Schutzausrüstung

 Sandstrahlerschutzhelme 

 und Zubehör

 Sandstrahlerschutzanzüge

 Sandstrahlerschutzhandschuhe
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Sandstrahlerschutzhandschuhe

Lederhandschuhe

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Lederhandschuhe, 5-Finger, 

lange Stulpe, L = ca. 350 mm

0-59010-0002

Gummihandschuhe

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Gummihandschuhe, 5-Finger, 

runde Stulpe, L = ca. 600 mm, 

mit Baumwolleinlage

4-13302-1101

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Gummihandschuhe, 5-Finger, 

ovale Stulpe, L = ca. 700 mm 

mit Baumwolleinlage

4-13302-1102

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Gummihandschuhe, 5-Finger, 

ovale Stulpe, L = ca. 700 mm 

ohne  Baumwolleinlage

4-13302-1103
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Strahlmittel

 Stahlguss

 Hartguss

 Normalkorund

 Mischkorund

 Glasperlen

 Kunststoff 

 Keramik

 Schmelzkammergranulat

 Nussschalengranulat
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Stahlguss

Strahlmittel – Stahlguss, rund 

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Typ:

S   70

S 110

S 170

S 230

S 280

S 330

S 390

S 460

S 550

 

Körnung:

(0,2 - 0,4 mm)

(0,3 - 0,6 mm) 

(0,5 - 0,8 mm) 

(0,6 - 0,9 mm) 

(0,7 - 1,1 mm) 

(0,8 - 1,2 mm) 

(1,0 - 1,6 mm) 

(1,2 - 1,8 mm) 

(1,5 - 2,2 mm)

4-17501-0071 

4-17501-0111 

4-17501-0171 

4-17501-0231 

4-17501-0281 

4-17501-0331 

4-17501-0391 

4-17501-0461 

4-17501-0551 

Weitere Körnungen auf Anfrage!

Die thermischen Behandlungen verleihen dem Korn eine optimale Widerstands-

fähigkeit und Schlagzähigkeit. Dieses Strahlmittel findet überall dort Einsatz, wo 

ein Masseneffekt und maximaler Abprall verlangt wird sowie bei Oberflächen-

verfestigung.

Anwendungsbereiche: 

• Verfestigungs-Strahlen (Shot Peening) 

• Reinigungs-Strahlen
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Strahlmittel – Stahlguss, kantig

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Typ:

GP   12

GP   14

GP   16

GP   18

GP   25

GP   40

GP   50

GP   80

GP 120

Typ

GL   12

GL   14

GL   16

GL   18

GL   25

GL   40

GL   50

GL   80

GL 120

Typ

GH   12

GH   14

GH   16

GH   18

GH   25

GH   40

GH   50

GH   80

GH 120

Körnung:

(1,7 mm) 

(1,4 mm) 

(1,2 mm) 

(1,0 mm) 

(0,8 mm) 

(0,6 mm) 

(0,3 mm) 

(0,2 mm) 

(0,1 mm) 

 Körnung: 

(1,7 mm) 

(1,4 mm) 

(1,2 mm) 

(1,0 mm) 

(0,8 mm) 

(0,6 mm) 

(0,3 mm) 

(0,2 mm) 

(0,1 mm) 

Körnung: 

(1,7 mm) 

(1,4 mm) 

(1,2 mm) 

(1,0 mm) 

(0,8 mm) 

(0,6 mm) 

(0,3 mm) 

(0,2 mm) 

(0,1 mm)  

4-17502-3012 

4-17502-3014 

4-17502-3016 

4-17502-3018 

4-17502-3025 

4-17502-3040 

4-17502-3050 

4-17502-3080 

4-17502-3120 

4-17502-2012 

4-17502-2014 

4-17502-2016 

4-17502-2018 

4-17502-2025 

4-17502-2040 

4-17502-2050 

4-17502-2080 

4-17502-2120 

4-17502-1012 

4-17502-1014 

4-17502-1016 

4-17502-1018 

4-17502-1025 

4-17502-1040 

4-17502-1050 

4-17502-1080 

4-17502-1120

Das Strahlkorn wird durch das Brechen runder Körner gewonnen.

Anwendungsbereiche: 

• Reinigungsarbeiten 

• Oberflächenvorbereitungen 

•  Typ GP: für Entzunderungsarbeiten geeignet

•  Typ GL: für Entzunderungsarbeiten und Oberflächenaufrauhung vor Beschichtung geeignet 

•  Typ GH: für ein gründliches Säubern u. Aufrauhen der Oberflächen sowie ein gleichmäßiges Finish geeignet

Stahlguss
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Hartguss

Strahlmittel – Hartguss, kantig

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Typ:

G02

G05

G07

G12

G17

G24

G34

G39

G47

G55

Körnung:

(0,10 - 0,20 mm) 

(0,10 - 0,30 mm) 

(0,20 - 0,40 mm) 

(0,30 - 0,60 mm) 

(0,40 - 0,80 mm) 

(0,60 - 1,00 mm) 

(0,80 - 1,25 mm) 

(1,00 - 1,40 mm) 

(1,20 - 1,70 mm) 

(1,40 - 2,00 mm)

4-17503-0020 

4-17503-0050 

4-17503-0070 

4-17503-0120 

4-17503-0170 

4-13503-0240 

4-13503-0340 

4-13503-0390 

4-13503-0470 

4-13503-0550

Anwendungsbereiche: 

• Entzundern, Entrosten, Putzen, Aufrauhen, Polieren, Verfestigen

Weitere Körnungen auf Anfrage!
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Normalkorund

Strahlmittel – Normalkorund, braun

Bezeichnung SLF-Teile-Nr.

Typ:

F220

F180

F150

F120

F090

F070

F054

F036

F024

F016

Körnung:

(53 - 75 my) 

(63 - 90 my) 

(63 - 106 my) 

(90 - 125 my) 

(125 - 180 my) 

(180 - 250 my) 

(250 - 355 my) 

(425 - 600 my) 

(600 - 850 my) 

(1.000 - 1.400 my)

4-17541-0220 

4-17541-0180 

4-17541-0150 

4-17541-0120 

4-17541-0090 

4-17541-0070 

4-17541-0054 

4-17541-0036 

4-17541-0024 

4-17541-0016

Normalkorund braun ist aufgrund seines Titanoxidanteils von ca. 2,9 % ein zähes 

und extrem standfestes, eisenfreies Strahlmittel, welches zur Gruppe der Elektro-

korunde gehört.

Anwendungsbereiche: 

• Trocken- und Nass-Strahlmittel 

• Polier-, Schleif- und Läppmittel

Weitere Körnungen auf Anfrage!




