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lasst sich Steinmehl aus der trockenen Lacknebelabscheidung ,EcoDryScrubber® von Diirr durch den Einsatz eines Wirbel-

stromofens wieder aufbereiten — das zeigen jetzt Unter:
mehls wird dabei nicht beeintréchtigt, ebenfalls hat das Recycling keinen Einfluss auf die Produktion und kann einfach
nachgeriistet werden. Die vierfache Verwendung des Materials bietet einen guten Ansatzpunkt zur Senkung der Betriebs-

h

des Unterneh

kosten. Potenzial nach oben fiir weitere Aufbereitungszyklen ist dabei durchaus gegeben.

Die Aufnahmefahigkeit des Kalkstein-

Qualitat steigern, Einbrennzeiten senken

Unterschiedliche Wandstarken und Pulverlacke gleichzeitig ohne Qualitatsverluste einbrennen

Was SLF Ende 2012 als kleine
Testeinheit vorgestellt hat, ist
jetztin praxistauglicher Grifle
verfiighar: Ein auf der ,DARC*-
Technologie basierender Ofen,
in dem langwellige IR-Strah-
lung mit Konvektion kombi-
niert wird, um so auf kleinstem
Raum hochqualitative Trock-
nungsergebnisse selbst auf
schwierigen Werkstiicken zu
erzielen.

Bei der von SLF entwickelten
.Dark Radiation Convection®“-
Technologie (kurz ,DARC)
wird die aktive doppelschalige
Innenwand des Ofens als Infra-
rotstrahler genutzt. In den
Winden wird HeiBgas mit
hoherTemperatur durch Venti-
latoren im Kreislauf iiber einen
Brenner gefiihrt. Eine gleich-
mibige Verteilung der Strah-
lung auf das Bauteil ist damit
gesichert. Der Energieeintrag
durch diese Dunkelstrahlung
ist sehr hoch, weshalb die Auf-
heizung sehr schnell erfolgt.
Erst nach dem Aufheizen wird
die Umluft zugeschaltet. Das
macht diese Technologie heson-
ders fiir das Einbrennen von
Pulverlack geeignet, da das
Pulver beim Zuschalten der
Umluft bereits angeliert ist und
nicht mehr abgeblasen wird.So
lassen sich auch in unter-
schiedlichen Farben lackierte
Werkstiicke zusammen ein-
brennen, zu Farbvermischun-
gen kommt es nicht.
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Im Vergleich zur reinen Konvektionstrocknung zeigt die , DARC”-Technologie wesentlich schnellere Aufheizraten - hier
an einem 20 mm dicken Blech. Die Y-Achse zeigt die Objekttemperatur in °C, die X-Achse die Zeit in Minuten. Quelle: SLF

Die Umluft stromt dann ent-
lang der Seitenwinde nach
unten, trifft am Boden aufein-
ander und strémt senkrecht
nach oben in den Deckenbe-
reich, wo sie wieder abgesaugt
wird. Dabei dienen die Seiten-
winde sowie der Boden und
die Decke als Wirmetauscher.
Die Werkstiicke kinnen z.B. -
wie im Einbrennofen bei SLF —
per Hingebahn in den Ofen
befiordert werden. Fiir Werk-
stiicke, die liegend transpor-
tiert werden sollen, lasst sich
die Konstruktion quasi umdre-
hen, sodass die Férderung am
Boden der Kabine stattfindet.

Im neuen Ofen konnen jetzt Werkstixcke mit einer GroRe von bis zu 3x 1,3 x

1,5 m (L X B x H) eingebrannt werden.

Quelle: Redaktion

Durch die Kombination von
langwelliger Infrarotstrah-
lung und Konvektion lassen
sich auch Teile mit einer sehr
hohen Wandstirkenvarianz,
z.B. ein Bauteil (100 mm
Dicke) mit angeschweiBten
Elementen im Bereich von 2
- 6 mm Dicke, ohne Qualitits-
verluste wie Farbtonunter-
schiede einbrennen.

DesWeiteren ermdglicht die
Technologie eine hohe Platzer-
sparnis und/oder schnellere
Durchsatzzeiten. @ gmf
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Technische Daten:

+ max. Bauteilabmessungen:
3000 x 1300 x 1500 mm
LxBxH)

+ max. Bauteilgewicht: 500 kg

« als Haftwassertrockner
+ Tempern

« als Booster vor bestehen-
den Anlagen zur Steige-
rung des Durchsatzes

+ wesentlich hihere Energie-
iibertragung als bei Umluft,
d.h. kiirzere Werkstiickauf-
heizzeiten

* bis zu 75% Platzeinsparung
an Hallenflache bei
dickwandigen Teilen, da
Aufheizzeiten nur 20%
gegeniiber Umluft

+ geringere Abstrahlverluste,
da Ofenoberfliche erheb-
lich kleiner — Energieein-
sparung um bis zu 15%
moglich

+ Ausschussreduzierung
— keine Aufwirbelungen von
Verunreinigungen, da
wihrend Angelierprozess

A d biete: B derheiten/Sonder-

+ Einbrennen von ausstattung:
Pulverlacken + Programme je nach

+ Einbrennen von Einsatzfall wihlbar
KTL-Lacken + Temperaturerfassung und

+ Trocknen von -archivierung (Bauteil und
Wasserlacken Ofen) in Echtzeit

Vorteile

nur Infrarotstrahlung

+ Einbrenntemperatur
unabhingig von Farbton:
Pigmente der pigmentierten
Lacke reflektieren selektiv
sichtbare Strahlung;
Dunkelstrahler emittieren
kein Licht, deshalb kein
Einfluss des Farbtons

+ SchweiBteile und andere
Werkstiicke, die aus
verschiedenen Materialdi-
cken zusammengesetzt
sind, kénnen ohne Farbton-
unterschiede eingebrannt
werden

+ als Booster zur Nachriis-

tung in vorhandenen
Anlagen geeignet





