Neue Beschichtungsanlage im Herzen des Emslandes von SLF

Die Einhdupl Industriebeschichtung mit Sitz in
Herzlake erweitert das Leistungsspektrum um
die organische Beschichtung von Teilen mit ei-
ner Ldnge bis zu 16,20 m.

Die Unternehmensgruppe Einhdupl hat in den
vergangenen Jahren am seit 2010 zum Unter-
nehmen gehdrenden Standort Herzlake in gro-
Bem Umfang investiert und das Tatigkeitsfeld
des Unternehmens um die Beschichtung groBer
Teile erweitert. Die neue Anlage, bestehend

aus einem Strahlraum, einer Hochdruckreini-
gungskabine, einer kombinierten Spritz- und
Trockenkabine, einem Lacktrockner sowie einem
Hingebahnsystem mit Querverschiebebriicke,
bietet ein hohes Maf an Flexibilitat in den
Arbeitsabldufen. Als Besonderheit setzt sich

die Férdertechnik in den Kabinen fort, was

eine sehr flexible Positionierung der Bauteile
ermoglicht. Im Strahlraum wurde diese durch
zwei Deckenschlitze raumlich von der rauen Ar-
beitsumgebung getrennt, um den VerschleiB der
Fordertechnik zu vermeiden. Fiir das Konzept,
die Konstruktion, Lieferung und Montage der
Gesamtanlage zeichnet SLF Oberflachentechnik
aus Greven verantwortlich.

Die vier Kabinen sind parallel zueinander in ei-
ner 26 m breiten Halle angeordnet. Links auBen
befindet sich der Strahlraum, der ebenso grof3
dimensioniert ist wie die daneben liegende
kombinierte Spritz- und Trockenkabine und
Hochdruckreinigungskabine sowie ein dazwi-
schenliegender Trockner. Allen Kabinen gemein
ist, dass die Technik wie die Filteranlage, das
Kombiltiftungsgerit oder die Prozesswasserauf-
bereitungsanlage jeweils hinter diesen angeord-
net wurden. Bei der Planung der Gesamtanlage
wurde auf Arbeitssicherheit und Umweltschutz
groBer Wert gelegt.

Das Férdersystem wird von insgesamt 24 Tra-
versenspeicherplatzen aus dem davorliegenden
Hallenbereich gespeist, in dem auch die Anliefe-
rung und der Abtransport der zu beschichtenden
Werkstiicke stattfinden. Die aus der Verzinkerei
angelieferten Werkstiicke miissen beim Auftrag
von Duplex-Beschichtungen vor dem Sweepen
nicht erneut gereinigt werden, da sie frei von
Verschmutzungen und Riickstdnden sind.

Im Fall von Anlieferungen, bei denen diese
Vorabreinigung jedoch durchgefiihrt werden
muss, kommt die Reinigungskabine zum Einsatz.
Durch den hohen Druck kdnnen selbst starke
Verschmutzungen problemlos entfernt und
durch die Verwendung von bis zu 60°C heiem
Wasser sichergestellt werden, dass die Trock-
nung der Bauteile schnell vonstattengeht.

Bei der wissrigen Reinigung entstehen groBere
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Stahlbau-Nachrichten

Mengen an Schmutzwasser, das in vielen Félien
in die Kanalisation eingeleitet wird, was jedoch
sehr kostenintensiv ist. Da die Reinigungslsung
bei Einhdupl nur mit sehr geringen Schmutz-
anteilen angereichert ist, kann diese mehrfach
genutzt werden. Die Mehrfachnutzung der
Reinigungslosung wird prozesssicher gestaltet,
indem die eingetragenen Fremdstoffe zuvor
aus dem Prozesswasser entfernt werden. Die
Abtrennung der Fremdstoffe in der SLF-Pro-
zesswasseraufbereitungsanlage erfolgt auf rein
physikalischem Wege.

Im Anschluss folgt das Strahlen der Bauteile.
Die Absaugung der staubhaltigen Luft erfolgt
iiber Prallwinde, die diese zur Reinigung in die
Filteranlage beférdern. Dort werden Staubpar-
tikel ausgeschieden. Die Filteranlagensteuerung
kennt zwei Betriebsmodi: Wahrend im Sommer
zu 100 % im Abluftbetrieb gefahren wird, kann
der Betrieb im Winter auf Umluft umgestellt
werden. So gelangen bis zu 70 % der gereinig-
ten Luft in den Strahiraum zuriick.
AnschlieBend erfolgt die Beschichtung der Bau-
teile mit Nasslack in der kombinierten Spritz-
und Trockenkabine.

»Wir haben auf innovative Technik gesetzt und
sehen uns damit fiir den Markt gut geriistet.
Unsere Kunden wollen ihre Stahlteile vor Rost
schiitzen - entweder durch Verzinken oder
durch Lackieren. Wir kénnen nun beide Vari-
anten anbieten, und bei Bedarf sogar beides
kombinierts, fasst Firmeninhaber Franz-Josef
Einhaupl zufrieden zusammen.
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