OBERFLACHENTECHNIK FUR SCHWERE BAUTEILE

Sparsam im Verbrauch

Gewachsen aus dem Bereich Lohnstrahlen und -beschich-
ten, entwickelt, konstruiert und errichtet die SLF Ober-
flichentechnik GmbH groB3 dimensionierte Anlagen zum
Strahlen und Lackieren selbst.

Die Firma Josef Leicht Maschinenbau hat
kdrzlich ihr neues Oberflachenzentrum in Be-
trieb genommen. Schwere Schweilbau-
gruppen wie Werkzeugmaschinenstander,
Prazisionsteile oder Motorblocke flir statio-
nare Motoren von bis zu 20 t werden dort
nach der Fertigung und mechanischen Bear-
beitung entfettet, beschichtet und getrock-
net. Die daflr erforderliche Vorbehandlungs-

Fir die Reinigungstechnik lieferte die SLF ein
im geschlossenen Kreislauf gefihrtes Hoch-
druckreinigungssystem. Es reinigt das Ent-
fettungsmedium kontinuierlich und bereitet
es auf. Das reduziert den Einsatz von Wasser
und Chemie auf ein Minimum. -

Die Lackierung erfolgt auf einer Freifldche in
der Werkhalle. Spezielte Weitwurfdisen lei-
ten erwarmte Luft aus Hohen von biszu 20 m

Durch die Teleskop-Bauweise ldsst sich die Reinigungskabine auf 4 m zusammen- und auf
12,5 m ausfahren sild: sLF

und Lackieranlagentechnik lieferte die SLF
Oberflachentechnik GmbH mit Sitz in Miih-
lau und Greven.

Die Problematik, die Bauteile in eine Kabine
2u beférdern, hat SLF geldst, indem die Rei-
nigungskabine teleskopierbar ausgefiihrt
wurde. Nach dem Ablegen des Bauteils auf
den Waschplatz lisst sich die — auf 4 m platz-
sparend zusammengefahrene — Kabine ein-
fach Uber das Bauteil fahren. Komplett aus-
gefahren ist die Kabine 12,6 m lang. An-
schlieRend schlieRt sich das an der Stirssite
des letzten Teleskopelements befindliche
Rolitor. Die beim Reinigen entstehenden
Démpfe werden iber eine integrierte starke
Absaugung erfasst und nach der Tropfchen-
abscheidung (iber Dach geleitet.

zielgerichtet auf den Lackierer. Der Luftstrom
erfasst das Overspray und leitet es in die Bo-
denabsaugung.

Da eine Warmlufttrocknung in der freien Hal-
le nicht méglich ist, installierte die SLF auch
dort eine teleskopierbare Kabine, die das
Trocknen des frisch lackierten Bauteils bei
rund 60 °C Umlufttemperatur ermdglicht.
Durch die Teleskop-Kabinen spart der Ma-
schinenbauer laut Aussage des Betriebslei-
ters pro Werkstiick drei bis vier Stunden an
Handlingsarbeiten gegenlber der Beschich-
tung an herkémmlichen Spritzkabinen. Der
Losemittelverbrauch zur Reinigung der Bau-
teile wurde den Angaben zufolge von bisher
100 t/a auf O t/a reduziert.
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