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Um 0,7 m/min hat sich die Bandgeschwindigkeit im Produktionsprozess bei der Adam Opel GmbH erhéht und
somit die Produktivitat der im Einsatz befindlichen Anlage deutlich verbessert. Moglich wurde dies durch die
Einfihrung der von Chemetall entwickelten Oxsilan-Technologie. Dieses neue Verfahren ersetzt die Zinkphos-
phatierung und verkiirzt so die Behandlungszeit von Metallen um etwa 30 sec. = 5.1 /5.3

Sektionale Liftung sorgt fir
deutliche Energieeinsparung

Reinigung der GroRraumlackieranlage durch Zweifach-Abscheidung in kiirzester Zeit maglich

Die SLF Oberflachentechnik
GmbH hat sich im Bereich der
Lackieranlagentechnik auf die
energiesparende sektionale
Loftung von Freiflachenlackier-
anlagen mit Weitwurfdusen-
technik und GroRraumlackier-
kabinen sperialisiert. Das
Unternehmen prasentierte die-
se Technologien jetzt auf der
Surface Technology.

Die energiesparende sektio-
nale Liiftung von Lackierkabi-
nen und Freiflachenlackierplét-
zen erfolgt mittels Einsatz eines
Personenerkennungssystems.
Das System erkennt durch Ka-
meras/Sensoren den Lackierer
und nur dort wird die SLF-Liif-
tungstechnik mit Zu- und Ab-
luft zugeschaltet.

In herkémmlichen Anlagen
wird die gesamte freie Fliache
beflutet, erheblich
héheren Luftmengen, Energie-
und Investitionskosten fiihrt.
Gleichzeitig mit dem Olfnen
der Zuluftfiihrung im Decken-
bereich 6ffnen sich im darunter
liegenden Bodenbereich ver-
schliel$bare modulare Prallab-
scheidersektionen, die pneu-
matisch angesteuert werden.
Hierdurch wird in dem jeweili-

was zZu

gen Arbeitsbereich eine geziel-
te Luftfithrung durch Addition
der Zu- und Abluftfiihrung mit
hoher Schadstofferfassung er-
reicht.

Dieses System wird sowohlin
Freiflichenlackieranlagen ohne
storende Kabinenwinde als
auch in groBen Lackierkabinen
eingesetzt. Das Energieeinspar-
potential aus elektrischer Ener-
gie betrdgt in der Regel zwi-
schen 50 und 70%. Durch die
begrenzte Luftmenge wird in
gleichem Male Heizenergie
eingespart und schont damit
die Umwelt durch drastische
Reduzierung der Rauchgas-
emissionen mit Co,, CO und
NOx, unabhéngig von einer ob-
ligatorischen Wérmeriickge-
winnung

Die Zweifach-Abscheidung
mit den geschiitzten SLF Prall-
abscheidern und den nachge-
schalteten Filterkassetten ldsst
die Reinigung der Lackieranla-
ge in kiirzester Zeit zu, auch
withrend des laufenden Betrie-
bes. Laut SLF hat sich die
Standzeit der Filtermatten auf
bis zu Faktor 8 verlangert, ge-

Mit Windgeschwindigkeit

trocknen

Luftstrahl der flexiblen Dusen trifft da auf, wo es notig ist

Die FST Drytec GmbII aus
Sternenfels hat mit ihrer aktu-
ellen Innovation, dem Trog-
trockner ,FST Ecojet”, ein Pro-
dukt entwickelt, das durch
Flexibilitit sowie kurze und da-
mit effiziente Trocknungszeiten
iberzeugt. Neu am ,FST Eco-
jet"ist neben seiner groflen An-
zahlvon Diisen vor allem deren
Anordnung an den Seitenwan-
den des Gestelltrockners. Die
zu trocknenden Teile aus Me-
tall oder Kunststoff werden von
oben in den trogartigen Behal-
ter des ,Ecojet” eingefahren.
Die einstrémende heifle Luft
wird durch die verengten Off-
nungen gebiindelt und gewinnt
so an Geschwindigkeit. Durch
die flexiblen Diisen, die einzeln
oder gruppenweise in ihrem
Ausfallswinkel einstellbar sind,
werden die zu trocknenden

Teile parallel oder differenziert
angestrémt. Der Luftstrahl
trifft so exakt an den Stellen
auf, an denen er gebraucht
wird. Zudem verfligt der Trock-
ner iiber eine Bewegungsfunk-
tion der Winde; durch ihre
Auf- und Abbewegungen wird
die Umluft nicht nur punktuell
zugefiihrt, sondern auch auf
grofRe Flachen, in kleinste Zwi-
schenrdume oder an unzu-
gangliche Stellen optimal ge-
lenkt. Was zu deutlich kiirzeren
Durchlaufzeiten als bei her-
kémmlichen Trocknern fiihrt —
ganz ochne héhere Energiezu-
fuhr.

FST Drytec GmbH,
Sternenfels,

Werner Tietz,

Tel. +49 7045 203620,
werner.tietz@fst-drytec.de,
www.fst-drytec.de
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gieeinsparungen von 50 bis 70% erzielen.

geniiber der Direktabschei-
dung mit Filtermatten unter ei-
ner Gitterrostebene. Die
Entsorgungskosten werden mit
diesem System auf ein Mini-
mum reduziert.

Mit einem teleskopierbaren
Trockner kénnen die auf der

In GroRraumlackieranlagen wie dieser kénnen Anlagenbetreiber
jetzt durch den Einsatz einer sektionalen Luftung deutliche Ener-
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Freifliche lackierten Konstruk-
tionen ebenfalls forciert ge-
trocknet werden. Hierbei steht
der Trockner in seiner Parkpo-
sition vor der Spritzfliche mit
ibereinander eingefahrenen
Gehidusesegmenten und kann
zum Trockenprozess voll ausge-

Plasma auf Kunststoffen
und Glas anwenden

,0penair“-Technik kann Nasschemikalien komplett ersetzen

Plasmatreat préasentierte auf
der Leitmesse Surface Tech-
nology seine neuesten Ent-
wicklungen im  Bereich
umweltfreundlicher Oberfla-
chentechnik. Hauptthemen
waren die atmosphérische Plas-
mabehandlung per Rotations-
jet von bislang schwierig zu
bedruckenden Kunststoftbau-
teilen sowie die mikrofeine Rei-
nigung von Glasoberflichen
fur nachfolgende Kleb- oder
Beschichtungsprozesse. Die at-
mosphérische Plasmatechnik
»Openair” kann Nasschemika-
lien im Vorbehandlungsprozess
von Oberflichen komplett er-
setzen — das macht sie umwelt-
freundlich. Sie ldsst sich in neue
oder bereits bestehende Ferti-
gungslinien problemlos integ-
rieren, ersetzt oft mehrere Ar-
beitschritte gleichzeitig und

sorgt fiir schnellere Produk-
tionsabldufe, was sie zudem
kosteneinsparend macht. Sie
bendtigt kein Kammersystem
(Vakuum), die Diisen arbeiten
vielmehr inline bei Atmosphi-
rendruck, also unter ganz nor-
malen Luftbedingungen. Dabei
ist der Aktivierungs- und Reini-
gungseffekt des Plasmas so
stark, dass auch schwierigste
Materialien beschichtet, la-
ckiert oder miteinander ver-
klebt werden konnen. Gezeigt
wurde die Wirkungsweise von
»Openair Plasma“ u.a. anhand
eines Robotersystems zur Be-
handlung von Glas.

Plasmatreat GmbH,
Steinhagen,

Leo Enneking,

Tel. +49 5204 9960-15,
leo.enneking@plasmatreat.de
www.plasmatreat.de

Raus
aus dem Nebel

mit Spitzentechnologie von:

fahren werden. In diesem Trock-
ner mit Langsbeliiftung lassen
sich Trocknungstemperaturen
von ca. 60 °C erzielen. Mit die-
ser Technologie werden die
z.T. extrem langen Trocknungs-
zeiten bei Raumluft auf Trock-
nungszeiten wie in einer sta-
tiondren  Trocknungskabine
verkiirzt.
Durch die Beschickung nur
noch mit dem Briickenkran ent-
fallen weitere zeitaufwendige
innerbetriebliche Transporte.
Die Bearbeitungszeiten werden
hierdurch gegeniiber der her-
kommlichen Kabinentechnik
auf bis zu 70% reduziert.
Vorteile derenergiesparenden
SLE-Anlagentechnik:
= Energieeinsparpotentiale bis
zu 70%

* Umweltschonende, emis-
sionsarme Betriebsweise

» Zweifach-Farbabscheidung
mit reduzierter Entsorgungs-
menge

e Kiirzeste innerbetriebliche
Transportumschlagzeiten

SLF Oberflachentechnik GmbH,
Greven,

Heinz-Georg Vollmer,

Tel. +49 2575 97193-0,
info@slf.eu, www.slf.eu
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EXEL Lackier- und
f?é Beschichtungssysteme GmbH
Tel. 0213136 92 200 | www.exel-gmbh.com
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Andreas Weis

ist seit dem 16. Méarz bei der
Nanogate AG neuer Leiter
des Geschaftsbereichs Auto-
mobil und Maschinenbau.
Weis ist dort u.a. fir die Ent-
wicklung von nanotechni-
schen Oberflachensystemen
verantwortlich.

Nanogate AG, Gattelborn,

Andreas Weis,

Tel. +49 6825 9591-378,

andreas.weis@

nanogate.com,

www.nanogate.com

Dr. Giorgio Cortellaro

ist seit Februar 2009 Vice Pre-
sident Global Business Deve-
lopment and Marketing bei
der Chemetall GmbH. Zuvor
war er als Vice President Glo-
bal Sales and Marketing fir
den Bereich Advanced Optics
bei der Schott AG tatig.
Chemetall GmbH, Frankfurt,
Dr. Giorgio Cortellaro, gior-
gio.cortellaro@chemetall.
com, www.chemetall.com
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