Fahrbare Spritz- und Trockenkabine fiir groe Windkraftanlagen-Module

Die Kabine kommt
zum Werksttick

Lackiertechnik | Windkraftanlagenbauer Enercon
orderte bei SLF Oberflachentechnik eine Spritz- und
Trockenkabine fiur Rotoren und Statoren mit bis zu
7,5 m Durchmesser - mobil auf- und abbaubar.
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Verkehrte Welt: Bei Enercon kommt die
Kabine zum Werkstiick. Doch so waren die
Anforderungen des langjahrigen Kunden der
SLF Oberflachentechnik GmbH im westféli-
schen Greven: Fur die Beschickung der Anla-
ge mit den zu beschichtenden Werkstiicken
ist nur ein Werkstiicktransport per Kran vor-
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Die mobile Lackierkabine ist 9,5 m
lang, 9,5 m breit und 5,5 m hoch.

Quelle: SLF Oberflichentechnik
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gesehen — ein Schienenwagensystem oder
dhnliche Alternativen kommen nicht zum
Einsatz. Weiter sollte die Lackieranlage ohne
grofleren Aufwand jederzeit an ihrem aktu-
ellen Standort ab- und an einem anderen

Die Spritz- und Trockenkabine fibrt
von einem Werksttick zum ndchsten. Im
Hintergrund: Zu- und Abluftkandle mit
Andockstationen. Bild: SLF

wieder aufgebaut werden konnen, weshalb
das komplette Anlagendesign ohne Funda-
mente auskommen musste. Und Enercon
erwartete ein moglichst energiesparendes
Konzept.

In der von SLF gelieferten Spritz- und
Trockenkabine werden die Werkstiicke je
nach Erfordernis teilflichig gereinigt,
gespachtelt, geschliffen, maskiert und
danach lackiert und forciert getrocknet.

Die Lackierkabine dockt selbstiandig an
das Zu- und Abluftsystem an

Anschlieflend findet, ebenfalls in der Kabine,
die Demaskierung statt. Die beschriebenen
Anforderungen wurden, so teilt SLF mit, zur
vollsten Zufriedenheit des Kunden umge-
setzt. Im Detail stellt sich die installierte
Anlage wie folgt dar:

Die fahrbare Kabine dockt selbststindig
an drei verschiedenen Stationen im Abstand
von je 10 m an das Zu- und Abluftsystem an.
Der Gesamtverfahrweg betragt somit 20 m.
Die Kabine besitzt stirnseitig je ein Rolltor
mit lichten Offnungsmaflen von 8,5 m Breite
und 5,5 m Hohe, das beim Uberfahren des
vom Briickenkran abgelegten Werkstiickes
hochgefahren und danach geschlossen wird.

Die Kabine ist mit dem SLF-System zur
sektionalen Be- und Entliiftung ausgerustet,
das uber Personenerkennung gesteuert wird.
Das Luftvolumen fiirs Lackieren ldsst sich
von 100000 m3/h herunter auf 50000 m3h
begrenzen, wodurch sich der Energiever-
brauch halbieren ldsst. Zur weiteren Ener-
gieeinsparung tragen die Wirmeriickgewin-
nung und ein Gasflichenbrenner bei, die bei
SLF-Anlagen obligatorisch sind.

Im Trockenprozess stell sich in der Kabi-
ne eine Umlufttemperatur von etwa 70 °C
ein. Auch in dieser Anlage wurde das SLF-
Farbabscheidersystem mit Prallabscheidern
und nachgeschalteten Filterkassetten instal-
liert, das fiir lange Standzeiten der Filtermat-
ten sorgt und eine unkomplizierte Wartung
ermoglicht. Das Fazit der Westfalen: Ins-
gesamt handele es sich bei der Anlage fir
Enercon um eine hochinnovative, sehr flexi-
ble und energiesparende Losung. (0s) [ ]
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